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Przecinarka Plazmowa Welds T-50

Inwerterowe urzadzenie do ciecia metali z
wykorzystaniem strumienia plazmowego, przecinarka
plazmowa T50 posiada wbudowany modut stabilizacji
pracy tuku, ptynna regulacje mocy cigcia oraz system
zabezpieczajacy przed przeciazeniem. Przecinarka
wyréznia si¢ wysokim i stabilnym cyklem pracy.
Dodatkowym atutem jest niska waga(9kg) oraz zasilanie
230V. Do pracy przecinarki wystarczy kompresor Iub
sprezarka

Podstawowe Dane Techniczne Przecinarki Welds T50:

Zasilanie 230V
‘Pobér mocy H 4,8 kv ‘
Cykl pracy | 60%-50A
‘Regulacj a mocy cigcia H Ptynna ‘
‘Zakres mocy ciecia H 15-50A ‘
‘Gruboéé ciecia optymalna H 1-12 mm ‘

‘Grubos’é max ciecia StalH 15 mm‘

‘Cis’nienie powietrza H 4,5 bar ‘

Przyktady Zastosowan

Ciecie reczne :stal , aluminium, miedz, tytan, mosigdz , wszystkie metale

Kluczowe Zalety

System stabilizacji : kompensuje wahania napiecia wejsciowego, zapewniajac lepsze wyniki pracy przy
zasilaniu 230V, zwarta obudowa i solidna konstrukcja odporna na uszkodzenia mechaniczne.
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W komplecie

Zrodto TS0
Palnik Plazmowy

Reduktor powietrza z filtrem i manometrem

~ L

Kleszcze masowe
Karta gwarancyjna
Komplet dysz tnacych
Instrukcja J.Polski

Wykaz czesci eksploatacyjnych

4

‘NrHIndeX H Nr.Kat.Welds H Opis
118204 WI8204 | Ostona dyszy
2 18866 WI8866 | Dysza "S"

‘3 H18765 H W18765 H Pierscien izolacyjny
4 18205 WI8205 | Elektroda Typ " S"
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